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Acrylnitrilbutadienstyrol (ABS)

Allgemein

Acrylnitril-Butadien-Styrol ist ein Copolymer bei welchem unter anderem Butadien auf die
Molekiilketten aufgepfropft wird. Dadurch wird das ABS um einiges schlagzaher als vor der
Modifikation. Die Anteile verhalten sich in der Regel wie folgt: 15-35 % Acrylnitril, 5-30 %
Butadien und 40-60 % Styrol. ABS wird hauptsachlich fiir die Produktion von Haushalt- und
Konsumglter verwendet.

Zurzeit haben wir ABS Filament in der Durchmesservariante 1.75mm im Sortiment.

Um ABS Filament drucken zu konnen, missen Sie zuerst sicherstellen das Ihr Drucker
entsprechend dafiir geeignet ist. Eine Kithlung ist nicht notig, kann aber durchaus Vorteile
bringen. Verglichen mit PLA gilt, dass ABS Filament stabiler ist und eine héhere Hitzetoleranz
hat. Daflir neigt aber ABS Filament mehr zu Verzug. Wahrend dem Aufschmelzen von ABS
Filament kommt es zu einer Geruchsbildung. Stellen Sie sicher, dass lhr Drucker in einem gut
durchlifteten Raum steht und vermeiden Sie das Einatmen dieser Ausdiinstungen. Achten
Sie darauf, dass sich in diesem Raum weder Personen, die empfindlich auf Chemikalien
reagieren, noch Kinder oder Haustiere langere Zeit aufhalten.

vorteilhaft unvorteilhaft
- Stabil - Zum Drucken komplizierter als PLA
- Hitzebestandig bis 89°C
- Widerstandsfahig
- Hohe Kratzfestigkeit

- Anfillig auf viele Losungsmittel
- Dampft beim Erwdarmen aus

- Hohe Oberflichen Harte - Neigt zum verziehen (Warp Effekt)
- Braucht 20% weniger Material als - Braucht einen warmen Raum, oder
PLA das es eine geringere Dichte hat geschlossener Druckraum

Einige Verarbeitungsdaten

Drucktemperatur

210-260 °C

Heizbett Temperatur
80-110°C

Schwindung

Eher gross

Dichte (g/cm3, 21.5 °C)

1.03 g/cc

Schmelzindex - Fliessfahigkeit
21 g/10 min
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